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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli cihazlar kullanildiginda asagidaki temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli:
Bu cihazi kullanmadan 6nce tim talimatlar okunmalidir.

EHLIKE— Elektrik carpmas! riskini azaltmak igin:

Makinanin oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin
bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu cihaz, cihazin glivenli bir sekilde kullaniimasina iligkin gdzetim veya talimat verildiyse ve ilgili
tehlikeleri anladiysa, 8 yas ve Uzeri gocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri sinirli veya
deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar cihazla oynamamalhdir.
Temizlik ve kullanici bakimi ¢ocuklar tarafindan gézetimsiz bir sekilde yapilmamalidir.

3. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavuzunda belirtilen amaglar i¢in kullanin. Kilavuzda
anlatildigi gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

4. Hasarl kablo veya priz, hasarli makina, dlizgun ¢alismama, disme sonrasi veya suya disme halleri
sonrasinda makinayi asla kullanmayin. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektrik veya mekanik
ayarlar icin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goéturin.

5. Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla ¢calistirmayin. Dikis makinesinin
havalandirma deliklerine ve ayak pedalina hav, toz ve iplik kagmasini dnleyin.

6. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin icine bir sey
dusirmeyin.

7. Dis mekanlarda kullanmayin.

8. Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.

9. Fisten cikartmak igin dnce butin kontrollar (“O”) pozisyonuna getirerek kapatin ve sonra figi
cekin.

10. Makinenin figini kablosundan ¢cekerek ¢ikarmayin. Fisten ¢ikarmak icin kablodan degil fisten tutun.

11. Parmaklarinizi, hareket eden tim pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢cevresine
Ozellikle dikkat edin.

12. ignenin kirilmasina neden olabileceginden asla hasarl bir igne plakasiyla dikis yapmayin.

13. Egilmis igneleri kullanmayin.

14. Dikis sirasinda kumasg! itmeyin veya ¢ekmeyin. Bu ignenin egrilip kirllmasina sebep olur.

15. igne bélgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, masuraya iplik takmak veya baski ayagini
degistirmek gibi herhangi bir ayarlama iglemi yaparken dikis makinesini kapali konuma (“O”) getirin.

16. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklari ¢ikarirken, yaglarken veya talimat kilavuzunda belirtilen
diger kullanici bakim ayarlarini yaparken daima dikis makinesinin fisini elektrik prizinden ¢ekin.

17. Yaralanmayi 6nlemek icin asagidakilere dikkat edin:

--Kullanmadiginiz zamanlarda cihazi kapatin veya fisini cekin.
--Bakim yapmadan 6nce cihazin figini ¢ekin.
DIKKAT_ Hareketli parcalar-Yaralanma riskini azaltmak icin, bakim

yapmadan dnce makinayi kapatin. Makineyi ¢alistirmadan dnce
kapag! kapatin.

Bu makine ev kullanimi i¢in tasarlanmig ve Uretilmistir.
Bu cihaz, elektromanyetik uyumlulugu kapsayan EMC Direktifi 2014/30/EU ile uyumludur.
Lutfen, imha edildiginde, bu Grinin elektrikli/elektronik Grdnlerle ilgili Ulusal mevzuata

uygun olarak givenli bir sekilde geri dénustirilmesi gerektigini unutmayin. Eger kusku
duyuyorsaniz saticiniz ile irtibata gegin.
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MAKINENIZI TANIMA

Ana parcgalar

. Dikis uzunlugu ayar dugmesi
. Desen segcme butonu

. Iplik gerginligi kontrol butonu
. On ylz

. On ylz Ust kapak

. Iplik tutma kolu

. Iplik kilavuzu

. Tasima kolu

. Makara pimleri

. Ust kapak

. Volant

. Cihaz girigi

. Gu¢ dugmesi

. Ters dikis kolu

. On kapak

. Aksesuar kutusu kapadi
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17. Bobin sarma durdurucu

18. Bobin sarma mili

19. Bobin sarici iplik kilavuzu
20. iplik kesici

21. Kapall aksesuar kutusu

22. Arka kapak

23. Otomatik iplik gegirici
24. igne iplik gegirici kilavuzu
25. igne mili iplik kilavuzu
26. Baski ayagi vidasi
27. igne

28. Baski ayagi

29. igne tablasi

30. Digliler

31. Baski ayag tutucusu
32. igne sikma vidasi

33. Ayak kaldirma
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Aksesuarlar 4

Bobin (3 adet)

3 adet igne ve 1 adet ¢ift igne
Cok fonksiyonlu tornavida
Dikis kilavuzu (opsiyonel)
Sokulcu/Firga

ilik ayagi

Kilavuz baski ayag!

Fermuar ayagi
Dugme takma ayagi
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Dikis makinenizin Uzerinde gelen ayaga zikzak
ayagi adi verilir ve dikis islerinin blyuk bir
kisminda kullaniimaktadir.

Makinenizi kurma
Makinenizi ilk kez kullanmadan dnce igne plakasi
bdlgesindeki fazla yagi silmeyi unutmayin.

Gucg hatti kablosu/ayak pedali

Dikis makinesinin kapali (gi¢ anahtarn “O” konumunda)
oldugundan emin olun ve ardindan elektrik hattinin figini
cihazin girisine ve duvar prizine takin.

Dikis hizi ayak pedaliyla degistirilebilir. Pedala ne
kadar sert basarsaniz makine o kadar hizli ¢aligir.

Ayak pedalinin baglantisi kesildiginde,
makineniz ¢aligmaz.

NOT:

Figi daima duvar prizinden gikararak makinenin gug
kaynagiyla baglantisini kesin.

Giic/lsik Anahtari

Guc/hisik Guchisik
anahtari anahtari
“KAPALI” “ACIK™

Makineniz, gug/isik anahtari agilmadan galismayacaktir. Ayni anahtar hem gici hem de 1$1g1 kontrol
etmektedir. Makineye bakim yaparken veya igneleri degistirirken vs. makinenin gu¢ kaynagdiyla

baglantisi kesilmelidir.




MAKINENIZI TANIMA

Serbest kol dikisine gecis

Makineniz ister diz ister serbest kollu model olarak
kullanilabilir. Uzatma masasi pozisyonundayken standart
diz model olarak genis bir ¢galisma yilzeyi saglar.
Uzatma tablasini ¢ikarmak igin iki elinizle sikica
tutun ve gdésterildigi gibi sola dogru ¢ekin.
Degistirmek igin uzatma tablasini yerine oturana
kadar kaydirin.

Uzatma masasi ¢ikarildiginda makine, gocuk
kiyafetlerini, mansetleri, pantolon pacgalarini ve
ulasiimasi zor diger yerleri dikmek icin ince bir
serbest kol modeline donasur.

Ayak kaldirma

Baski ayaginiz igin ¢ konum vardir.

1. Dikis yapmak icin baski ayagini indirin.

2. Kumasi yerlestirmek veya ¢ikarmak icin kaldiriciyi

orta konuma kaldirin.

3. Baski ayagini degistirmek veya kalin kumasi ¢ikarmak igin
en yuksek konumuna kaldirin.

Ters dikis kolu (zikzak kolu)

Dikis yaparken bu dugmeye bastiginiz surece
makine kumasi geriye dogru dikecektir.

Cekis dislilerini dusurmek

1. Diglileri digurmek icin kolu asagi bastirin ve
resimde gosterildigi gibi ok yoniinde hareket
ettirin.

2. Diglileri kaldirmak icin kolu asagiya bastirin
ve sekilde gosterildigi gibi yone veya oka
dogru hareket ettirin.

* Digliler normal dikis i¢in her zaman yukarida

olmalidir.




MAKINENIZI TANIMA

Dikis kilavuz gizgisi

igne plakasi lizerindeki sayilar, orta igne
konumu ile gosterge cizgisi arasindaki
mesafeyi gosterir.

On taraftaki sayilar milimetre cinsinden
gOsterir.

Arkadaki sayilar in¢ cinsinden gosterir.

Makara pimlerinin ayarlanmasi

Makara pimleri, ipligi makineye gecirmek amaciyla iplik makarasini
tutmak igin kullanilir.

Kullanmak i¢in makara pimini yukari gekin. Saklamak i¢in asagi
dogru bastirin.
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Masuranin/Bobinin sarilmasi

1. Sol makara pimine bir iplik makarasi yerlestirin.
ipligi makaradan digari gekin ve resimde
gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin. ipligin
ucunu gosterildigi gibi masuradaki delikten gegirin.

2. Henulz oraya gelmemisse, masura milini en sola

dogru itin. Masurayi, ipligin ucu masuranin
ustinden gelecek sekilde, masura genis saftinin
Uzerine yerlestirin. Masura sarma milini yerine
oturana kadar saga dogru itin. ipligin ucunu tutun.
3. Makineyi baslatin. Masura tamamen doldugunda
otomatik olarak dénmeyi birakacaktir. Masurayi
cikarmak ve ipligi kesmek icin mili sola dogru itin. .




MAKINENIZI TANIMA

Mekigin ¢ikarilmasi veya degistirilmesi
1. Uzatma tablasini gikarmak igin sayfa 4'e bakin, volani kendinize dogru gevirerek igneyi kaldirin,
ardindan mekik kapagini agin.

2. Mandal tutarak mekigi ¢ikarin.
3. Mekigi takarken, kasanin Gzerindeki pim, mekik yuvasinin bosluguna oturmalidir.

A DIKKAT Makineyi galistirmadan 6nce gii¢ kaynaginin baglantisini kestiginizden emin
olun.
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Mekige iplik gegirme
1. Masurayl mekige takin. ipligin ok yéniinde acildigindan emin olun.
2. Ipligi mekik yuvasindaki kanalin icine gekin.
3. Sonra ipligi gergi yayinin altindan yaprak gézine dogru ¢ekin.
NOT: ipligin yaklasik 10 cm (4 ing) kadarini mekigin disina sarkacak sekilde birakin.

ipligi cektiginizde masura saat yoniinde déonmelidir.

Baski ayaginin degistirilmesi
1. igneyi en yiiksek konuma yiikseltmek igin volani kendinize dogru gevirin. Baski ayagini kaldirin.
2. Baski ayagi tutucusunun arkasindaki kola basin. Baski ayagi dusecektir.

3. Baski ayagini, ayak Gzerindeki pim tutucunun oldugu yerin hemen altina gelecek sekilde yerlestirin.
Ayagi yerine Kilittemek igin baski ayagi tutucusunu indirin.

Ol
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Dikis kilavuzunun takilmasi (istege bagli)
Dikis kilavuzunu gekilde gosterildigi gibi yuvaya takin. Etek kivrimlari vs.
ihtiyacina gore ayarlayin.




MAKINENIZI TANIMA

Makineye iplik gegirme

Volani kendinize dogru cevirerek, germe kolunu
en yuksek konuma kaldirin. Baski ayagini kaldirin.
iplik makaranin arkasindan gelecek sekilde,
makarayi gosterildigi gibi makara pimi tzerine

yerlestirin.

1. Her iki elinizi kullanarak ipligi iplik kilavuzuna

cekin.

2. ipligi gerginlik alanina ve kontrol yayi
tutucusunun gevresine dogru cekin.

3. Ipligi yukari dogru ve germe kolunu da sagdan
sola dogru sikica gekin.

4. Daha sonra ipligi asagi ¢ekin ve alt iplik .'/.- i 7
kilavuzuna kaydirin.
5. ipligi ¢ift igne yayina takmayin.

6. ipligi asagi gekin ve igne mili iplik kilavuzuna m

kaydirin.

icin ucunu keskin bir makasla kesin.

Cift igne

Cift igneye iplik takilmasi:
1. Birinci adimdan besinci adima kadar tek

igneye iplik takma ydntemine goére sol igneye Left needle
iplik gegirin, ardindan ipligi cift igne yayina thread —__
sag resimde 5. nokta olarak sabitleyin. Ipligi 3 '

asag! dogru cekin ve igne mili iplik kilavuzuna
kaydirin. Son olarak énden arkaya dogru sol
igne deliginden gegirin.

2. Birinci adimdan dokuzuncu adima kadar tek
igneye iplik gecirme ydntemine gére sag
igneye iplik gegcirin.

Not: Once sol igne ipligini, ardindan sag
igne ipligini gegirdiginizden emin olun.
iplik makarasini makara piminin iizerine
yerlestirin, sol ipligin saat yoniiniin
tersine, sag ipligin ise saat yoniinde
dondiigiinden emin olun.

Right needle

thread

— 5 ;_
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Otomatik iplik gegiriciyi kullanma

Volani kendinize dogru cevirerek igneyi en ylksek konuma kaldirin.
1. ipligi sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzuna asin.

. Ipligin ucunu tutarken kolu asagi cekin.

. Kolu makinenin arkasina dogru gevirin.

. Ipligi kancali uca yonlendirin ve ipligi yukari dogru gekin.

. Kolu geri getirdiginizde iplik igneye otomatik olarak takilacaktir.

. Kolu birakin ve ipligi kendinizden uzaga dogru ¢ekin.
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NOT: Otomatik iplik gegiriciyi kullanirken, igneye ipligi
rahatga takabilmek i¢in diiz dikisi segmeniz oénerilir.

NOT: Otomatik iplik gegirici yalnizca zikzak baski ayagi ile kullanilir.
Otomatik iplik gegirici gift igne ile kullanilamaz.




Masura ipliginin hazirlanmasi

@ Baski ayagini kaldirin ve igne ipligini sol elinizle hafifge tutun.
@ igne asagi inene kadar sag elinizle volani yavagga kendinize )
dogru cevirin ve germe kolu en ylksek konuma gelinceye
kadar volani dondirmeye devam edin.
igne ipligini masura ipliginin bir ilmegini olusturacak o)
sekilde hafifge yukari ¢ekin.

@ Her iki ipligi de 15 cm (6 ing) kadar geriye ve baski ayaginin
altina gekin. 1

Ust iplik gerginliginin dengelenmesi

MAKINENIZI TANIMA

~

~

Ust iplik ve masura ipligi, iki kumas katmaninin
ortasinda duz dikislerle birbirine baglanmalidir.
istenilen iplik gerginligi gésterge sayisini ayar
isaretinden ayarlayin.

NOT:

- < : g Butonu daha duguk bir saylya getirerek
Butonu daha yiiksek bir saylya igne ipligi gerginligini gevsetin.
getirerek igne ipligi gerginligini artirin.

Daha iyi zigzag dikigler elde etmek igin Ust iplik gerginliginin masura ipligi
gerginliginden biraz daha zayif olmasi gerekir. Bu, ust ipligin kumasin arka tarafinda
hafifce goriinmesi gerektigi, ancak masura ipliginin kumasin st tarafinda
goriinemeyecegi anlamina gelir.



igne, iplik ve kumas tablosu

igne ve iplik secimini kumasiniz belirleyecektir. Asagidaki tablo igne ve iplik segimine iligkin pratik bir

bilgi sunmaktadir.

Yeni bir dikisten énce daima bu tabloya bakin. Masurada Ust iplik beslemesindekiyle ayni boyut ve

tirde iplik kullandiginizdan emin olun.

Tar Kumas iplikler igne boyutu
ince ipek, ince
. Pamuk, Ince
Hafif Orasrepddsin, Vual _ Sentetik, o vera )
rganze, Jorjet, Triko. ince Pamuk Kapl| veya
Polyester.
50 ipek,
Ort Nevresim, 50~80 Pamuk,
) Ir ?k Pamuk, Pike, 50~60 Sentetik 11 veya 14
alinti Serge, 50~60 Pamuk Kapli
Cift 6rgu, Perkal. Polyester.
. . 50 Ipek,
capardn Kaplana, | o SO
Perdelik ve Désemelik enteti, 14 veya 16
Pamuk Kapli Polyester.
Kumas.

A DIKKAT

Her zaman figi prizinden gikararak makineyi gug¢
kaynagindan ayirin.

ignenin degistirilmesi

1. Volani kendinize dogru cevirerek igneyi kaldirin ve
baski ayadini indirin.

2. igneyi gevsetmek icin igne kelepgesi vidasini kendinize
dogru (saat yonUunUn tersine) gevirin.

. igneyi kelepgeden gikarin.
4. Yeni igneyi duz tarafi sizden uzakta olacak sekilde

igne kelepcesine yerlestirin.

5. igneyi kelepgeye yerlestirirken gidebildigi kadar
yukari dogdru itin.

6. Kelepce vidasini tornavidayla saat yéninde iyice
sikin.

w

NOTE: lyice sikin ancak agiri sikmayin.

Yardimci ipucu: Baski ayaginin altina bir kumas
pargasi yerlestirmek ve baski ayagini indirmek
igneyi degistirmeyi kolaylastirir ve ignenin igne
plakasi yuvasina diigsmesini engeller.

10

* |gnelerinizi kérelmis noktalar
olmamasi agisindan sik sik kontrol

edin.

Orgiilerde, ince ipeklerde ve ipek benzeri
kumaslarda takilmalar kalicidir ve
neredeyse her zaman hasarli igneden

kaynaklanir.
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MAKINENIZI TANIMA
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Desen Se¢me Butonu

=
=
(]

_H___
_G___

JAVAVANRFASVANE, ,

7
%x

|

$2I2E15143
SISIEEITEES
211 3VIIRRELES

____
VAVAVAN

==

M v
igneyi kumasin zerine dogru kaldirin ve desen se¢me butonunu gevirerek ayar isaretinden istediginiz
deseni segin.

Strec¢ dikis desenlerinin segilmesi

Streg dikis yaparken dikis uzunlugu butonunu “S1” veya “S2”ye ayarlayin.

Kumagin turtne bagl olarak ileri ve geri dikigler dengesiz hale geldiginde, volani agagidaki sekilde duzeltin.
Desenler bastirnldiginda butonu “+” yénlne gevirerek dizeltin.

Desenler ¢izildiginde butonu “-” yénline gevirerek dizeltin.

[wn]
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Dikis uzunlugu butonu

Sayi ne kadar ylksek olursa dikis uzunlugu da o kadar uzun olur. Cogu kumas i¢in uygun dikis uzunlugunu
kendinize gore secebilirsiniz.
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Yararh dikis ipuglari

Asagida daha iyi dikis sonuclari elde etmenin ¢esitli yollari verilmistir.
Dikis yaparken bu ipuclarindan faydalanabilirsiniz.

1.

. Dikig yonuniin degistirilmesi

Deneme dikisi

Deneme dikisi icin farkh dikis genisligi ve uzunlugu kullanin. Bitirdiginizde dogru dikim igin en iyi
dikis genigligini ve uzunlugunu segin.

Deneme dikisi i¢in kullanilanlarla ayni kumas ve iplik pargasini kullanin ve iplik
gerginligini, dikis uzunlugunu ve genisligini kontrol edin. Sonuglar dikis tipine ve dikilen
kumas katmanlarinin sayisina bagl olarak farklilik gdsterecegi i¢cin, deneme dikisini
projenizde kullanacaginiz ayni kosullar altinda gercgeklestirin.

Makineyi durdurun ve igneyi kumasin icine
indirmek igin volani kendinize dogru gevirin.
Baski ayagini kaldirin.

Dikis yonunu istediginiz gibi degistirmek igin
kumasi ignenin etrafinda dondurin. Baski
ayagini indirin ve dikise devam edin.

. Kivrimlarin dikilmesi

1) Dikisi durdurun ve kivrimin etrafinda dikis yapmak icin dikis yoénuinu hafifce degistirin.

2)Zikzak dikis kullanirken kivrim boyunca dikis yapmak icin ve daha ince bir dikis elde etmek icin daha
kisa bir uzunluk secin.

. Kalin kumaslarin dikilmesi

Kumas baski ayaginin altina sigmiyorsa, baski ayagini en yliksek konuma getirmek icin daha
yuksege kaldirin. Daha sonra kumasi baski ayaginin altindan gegcirin. (Baski ayagini kaldirmak igin
sayfa 4'e bakin.)

. Elastik kumasin veya dikis atlamasina neden olan kumasin dikilmesi

Yuvarlak basli igne ve daha buyuk dikis uzunlugu kullanin. EGer gerekirse daha iyi dikis
icin kumasin altina bir kat astar kumas ekleyin.

. ince kumas veya ipek kumas dikme

ince kumas veya ipek dikerken dikis dogru ydnden sapabilir veya kumas dogru sekilde dikilmeyebilir.
Eger boyle bir durum gergeklesirse, daha iyi bir dikis icin kumasin altina bir kat astar kumas ekleyin.

. Stre¢ kumaslarin dikilmesi

Oncelikle kumas pargasini teyelle tutturun ve ardindan kumasi esnetmeden dikin.

. Serbest kol dikisi

Dikilen kumas veya pargaya ulasilamadiginda, serbest kol dikis fonksiyonunu kullanin (Ayrintilar

icin sayfa 4'e bakin).
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DEKORATIF DIKIiS

Diiz dikis q h
Makine Ayari

|
A
q:)

4---

Baski ayagini kaldirin ve kumasi igne plakasi Uzerindeki dikis
kilavuz cgizgisinin yanina yerlegtirin.

igneyi kumasa dogru indirin.

Baski ayagini indirin ve ipligi arkaya dogru duzeltin.

Ayak kontroliine basin.

Kumasin kendi kendine dikilmesini saglayarak kumasi
kilavuz c¢izgisi boyunca yavasca yonlendirin.

Dikis uglarini sabitlemek igin ters dikis digmesine basin ve
birkag ters dikis dikin.

Baski ayagini kaldirin ve iplikleri arkaya dogru ¢cekerek
kumasi cikarin.

Bir sonraki dikise ge¢gmek icin iplikler uygun uzunlukta kesilmis
olacaktir.

13



YARDIMCI DIKISLER

Zikzak dikis

Basit bir zikzak dikis, surfile, digme dikme vb. islerde yaygin olarak kullanilir.

-
Makine Ayari R

[5]H

[ H

¢ § 2~5 Al

1

Kl
1B )

. J
Overlok Dikisgi

Bu dikis turl, kumaslarin islenmemis kenarlarda sagaklanmasini dnlemek igin dikis payinda kullanihr.

-~

‘\
Makine Ayari
=2
—F
C g
—H
[BIH
J
- )
Kenar Dikisi
Kenar dikisi, zikzagin sag tarafindaki dikisler kumasin kenarindan hafifge sarktiginda en basarili
sekilde yapilmis olacaktir.
e R
Makine Ayari A
GH St
T
E §§ 1~4 4f°
L H
IKkils
[OE< )
- )
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DEKORATIF DIKIiS

Triko dikigi

Kumasi, kenari baski ayaginin sag tarafinin
biraz icinde olacak sekilde baski ayaginin
altina yerlestirin.

Sag dikisler kumasin kenarina disecek sekilde
yonlendirin.

Uclii dikis

Bu dikis, kolayca sékllmeyen bir dikis
olusturacak sekilde iki ileri ve bir geri dikisle

dikilir.

Giysiler dikilmeden 6nce uyum igin teyellenmelidir.

s )
Makine Ayari
0.5~1.5
L]
b =
N J
I
J
s R
Makine Ayari

S1
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YARDIMCI DIKISLER

Digme dikme - ~
Makine Ayari

3]}
i
-

1111

AAA
Aﬁ’ Besleme dislisini disirin

NOT: Digliyi dasarin (bkz. sayfa 4).

Dikisi bitirdikten sonra, alt besleme kolunu
orijinal konumuna getirin.

Dikis uzunlugu butonunu ayarlamaniza gerek

L yoktur. )

v

Kumasinizi ve diigmenizi baski ayaginin altina yerlestirin. Baski ayagini indirin. ignenizin digmenin hem sol
hem de sag agikliklarindan gectiginden emin olmak i¢in volani gevirin. Gerekirse genisligi ayarlayin. Bir
uctan diger uca 10 ilmek dikin.

Dort delikli dUgmeyi takarken dncelikle size en yakin olan iki deligi dikin. Daha sonra igne dikis makinesinin
arka tarafindaki iki delige girecek sekilde dugmeyi kaydirin ve ayni sekilde dikin.

[ 7

~
=4

ipligi sabitlemek igin st ipligi 25 cm fazlalik olacak sekilde kesin, diigme
ile kumas arasindaki ipligin etrafina sarin ve ardindan sikica baglayin.

16



ilik dikigi

DEKORATIFE DIKIiS

Makine Ayari

[ B

vy
ilik ayagini degistirin. A L ogesini secin, her iki ipligi de
* Gergek ilikleri esas giysinin Uzerine ayagin altinda sola dogru cekin.

dikmeden dnce, bir kumas drnegi Uzerinde

birka¢ deneme iligi yapin.

Giysiyi ayagin altina yerlestirin.

* Stre¢ kumaslarda tela kullanin.

(o8]

ululieXe)

®

e ) e N

|

AN o

5 =]

. Igneyi baglangig noktasina indirin. Daha sonra ilik ayagini indirin. iligin sol tarafina gerekli uzunlugu

dikin ve makineyi durdurun.

. Volani gevirerek igneyi en yiiksek konuma kaldirin, ardindan 4 secin.
. Igneyi en ylksek konuma kaldirin ve l secin, iligin sag tarafini sol tarafla ayni uzunlukta

dikin ve makineyi durdurun.

. igneyi kaldirin ve segin Elve bes punteriz dikisi dikin.

Baski ayagini kaldirin ve kumagi kendinize dogru ¢ekin, hem ust ipligi hem de masura ipligini
iplik uclarindan yaklasik 10 cm kalacak sekilde kesin ve kumasin ters tarafina baglayin.

. Dikis s6kme aletiyle iligi kesin.

17



YARDIMCI DIKISLER

!|Ik dikisi ~ N
Ipuclart: r:"%

Daha iyi sonuglar elde etmek icin Ust I
gerginligi hafifce azaltin.

ince veya esnek malzemeler igin
destek malzemesi kullanin.

Dikis sokucti ile dikislerin kesilmesine -
kars! bir dnlem olarak iligin ucuna bir igne -
yerlestirmenizi 6neririz. -
Stre¢ veya 6rgu kumaslar igin pasa ipi
kullaniimasini éneririz. Zikzak pasanin
Uzerine dikilmelidir.

ilik ayagindaki gizgiler, birden fazla ilik iﬂk

dikerken kilavuz olarak kullanilabilir.
\ J

. Baski ayagini kaldirin, pasa ipini ¢cekin ve ilik ayaginin arkasindaki gikik noktaya dogru gelin.
. Ayagin altindaki pasa ipini 6ne dogru gekin.

. Pasa ipini ayagin énundeki ¢ikik noktaya sabitleyin.

. igneyi kumas lizerinde baslangig pozisyonuna cevirin, baski ayagini indirin.

. 1ligi sayfa 17'de anlatilana gore dikin.

. Pasa ipini diz bir sekilde ¢ekin.

. Pasa ipini kesin.

N o o~ WN B

Makine Ayari

Fermuar uygulamasi .

A I

Fermuar ayagini takin.

Fermuarin sag tarafini dikerken, fermuar ayagini sagda
verilen resimdeki gibi takin.

Fermuarin sol tarafini dikerken, fermuar ayagini sagda
verilen gibi takin.

Fermuarin sag Fermuarin sol
tarafini dikme tarafini dikme

Yardimci ipucu:

Fermuar takma iglemi sirasinda ignenin
fermuara degmemesine dikkat edin. Aksi
takdirde ignenin kirilmasina ve hatta
yaralanmaya neden olabilir.

18



DEKORATIF DIKIiS

Gizli dikis [ Makine Ayari
=
=

N

Kumasi sekilde gosterildigi gibi katlayin.

Baski ayagini indirin, ardindan kenar kilavuzunu vida
ile ayak tutucunun sapi arasina yerlestirmek icin
ayak tutucu vidasini gevsetin. Kenar kilavuzunun
duvarinin baski ayaginin parmaklarinin

ortasina yerlestirildiginden emin olarak vidayi sikin.

Baski ayagini kaldirin ve kumasi, yumusak kat
kenari kilavuzunun duvarina dayanacak sekilde
ayagin altina yerlestirin.

Ayagi indirin, ardindan daha iyi kontrol saglamak igin
yavasca dikis yapin, bdylece zikzak dikisler kenar
payina disecek ve yumusak katin icinden gegecektir.
Dikis yaparken, yumusak katin kenar kilavuzunun
kenari boyunca uzandigindan emin olun.

Kumasi sag tarafi yukari bakacak sekilde duiz bir
sekilde yayin.
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DEKORATIF DIKIiS

Kivirma dikisi 4 _
Makine Ayari

>
o

EH
LH
—H
315

Katlanmis kenari ayak yuvasi
boyunca yerlestirin.

igne sagdaki kumasin kenarindan
duserek bir kivrim olusturmalidir.

- | J

s I ,
Streg dikisler Machine Setting
A-B C D E F G H I J K L
I |
P P S N
220 4 '
s I I S @?%3%@ Ig“é%i
[l 4 I |
Pz N & K
S1 S2
[ ] ]

=
|
2
3]

k.

Kumas turtne bagli olarak ileri ve geri dikigler dengesiz
hale geldiginde, dikis uzunlugu butonunu asagidaki
sekilde gevirerek dengeyi saglayin:

Desenler sikistirildiginda butonu “+” yénune gevirerek
dizeltin.

Desenler cizildiginde butonu
dizeltin.

yénine gevirerek

20



Dekoratif saten dikisi [ )
s Makine Ayari
EH
-
K %
H
B
- 3
o /
Bir sira dikig dikin ve iplik gerginligini, Ust iplik
kumasin arka tarafinda goriinecek sekilde
ayarlayin.
En iyi sonucu elde etmek igin dikisi gercek kumas
uzerinde test edin.
L] -n j
Buzgu ; N
Makine Ayari
1515
|
0 e
(. /
\
Kumasin ters tarafi N
7 10mm (3/8") | | =l ulal LI [~
COCRORRRD
asanaas
IV

Dikis uzunlugu 4'te iken, blizgull olacak alan boyunca 3/8 aralikli gizgilerle dlz dikis dikin. iplikleri bir kenar
boyunca dugumleyin, masura ipliklerini gcekin ve buzguleri esit sekilde dagitin. Ipligi diger ucunda sabitleyin.

Blzme dikisleri arasina dekoratif dikisi dikin. Blzgu dikislerini disari ¢ekin.
NOT: Buzguyu kolaylastirmak icin Ust iplik gerginligini gevsetin.
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Kutu dikisi - ~

Makine Ayari v

Bu dikisi kalin telalari ° .
birlestirmek igin kullanin. iki
islenmemis kenari st Uiste =
getirin ve bu dikisi kullanin. -
Buzguyu kolaylagtirmak icin
ust iplik gerginligini gevsetin.

L /

- /
Serbest dikis é ™
Makine Ayari
Kullanici kendi stiliyle serbest | 15~4
hareketli dikisler dikilebilir. |
A | P
q)

AAA
Besleme diglisini
bﬁg dusurdn

NOT: 1. Disliyi dusdriin (bkz. sayfa 4).

* Dikisi bitirdikten sonra, alt besleme kolunu orijinal konumuna
getirin.

2. Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu ¢ikarin.

* Dikisi bitirdikten sonra baski ayagdini ve baski ayagi tutucusunu

22 _ takin. y,




MAKINENIiZIN BAKIMI

Caganozun sokiilmesi ve takilmasi
Caganozu sokmek ve yaglamak igin
] g

igneyi en yliksege kaldirin ve caganoz kapagini agin.

1. Mekigin menteseli mandalini agin ve makineden gikarin.
2. Caganoz kapak tutucularini agin.

3. Caganoz kapagini ¢ikarin.

4. Gaganozu gikarin.

5. Caganozu firga ve yumusak, kuru bir bezle temizleyin.

6. Caganozu monte etmeden once, birkag damla dikis makinesi yagdi kullanarak yaglayin.
Not: Yagi dikkatli kullanin, aksi takdirde asiri yaglama kumasa sizabilir.
Not:

1. Yagi dikkatli kullanin, ¢ilinkii asin yaglama yagin kumasiniza sizmasina neden olur.
2. Makinenin bir siire bosta kalmasi sebebiyle diizgiin galismamasi durumunda yaglama

noktasina birkag damla gazyagi damlatip makineyi bir dakika kadar hizla gevirin.

3. Makine 4-8 saat ¢alistiginda veya anormal ses geldiginde yaglama noktasina 2-3 damla dikis
makinesi yagi damlatin.
Caganoz montaji i¢in

' ] r ™

@D M 1

1. Gaganozu merkez piminden tutun ve gaganoz kasigiyla mikemmel bir
daire olusturacak sekilde dikkatlice mekik yuvasina geri yerlestirin.

2. Alt pimin ¢entige oturdugundan emin olarak gaganoz kapagini takin.

3. Tutuculari tekrar yerine gevirerek gaganoz kapag! tutucularini
kilitleyin.

4. Mekigi takin.

g DIKKAT Makineyi ¢aligtirmadan énce gug¢ kaynaginin
baglantisini kestiginizden emin olun.
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MAKINENIZIN BAKIMI

Diglilerin temizlenmesi

igneyi ve baski ayagini cikarin. igne
plakasinin ayar vidalarini sékin ve igne
plakasini gikarin.

Bir firca kullanarak dislilerin Gzerindeki toz ve tly
tikanikliklarini temizleyin. igne plakasini sifirlayin.

: Makineyi galigtirmadan énce gli¢ kaynaginin
“ DIKKAT Y o .
baglantisini kestiginizden emin olun.
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MAKINENIZIN BAKIMI

Makineyi yaglama /

\

On kapak

1. On kapak vidasini gevsetin ve
kapag sol taraftan ¢ikarin.

2. Oklarla gosterilen noktalari yaglayin.

On kapak vidasi

\ % On kapak vidasi /

- N

Yaglama
noktasi

Yaglama
nok

N /

Sekillerde oklarla gosterilen noktaya birkag damla iyi kalitede dikis makinesi yagi damlatin. Surekli kullanilan
bir makineyi yilda iki veya u¢ kez yaglayin.

Makinenin bir stire bosta kalmasi nedeniyle diizglin ¢galismamasi durumunda, yaglama noktasina birkag
damla gazyagi damlatip makineyi bir dakika kadar hizla gevirin.

Yaglamadan énce yaglama noktalarini silin.

A DIKKAT Makineyi galigtirmadan once gli¢ kaynaginin
baglantisini kestiginizden emin olun.
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MAKINENIZIN BAKIMI

Baglanti milinin yaglanmasi

1. Tornavidanin kullanildigi Ust kapak vidasini gevsetin.
2. Ust kapagi ¢ikarin.

f

Ust kapak vidas|

Ust kapak

Sekillerde oklarla gosterilen noktaya birkag damla iyi kalitede dikis makinesi yagi damlatin. Surekli kullanilan
bir makineyi yilda iki veya u¢ kez yaglayin.
Anormal bir ses duyuldugunda, yaglama noktasina birka¢ damla dikis makinesi yagi damlatin.

/

Yaglama
noktasi

A DIKKAT | Makineyi galigtirmadan once gii¢ kaynaginin
baglantisini kestiginizden emin olun.
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SORUN GIDERME

Sorun

Nedeni

Coziimii

Ust ipligin kopmasi

. Ust ipligin yanhs takilmasi.

. Agiri derecede siki Ust gerilim.
. Kérelmis veya bukilmus igne.
. ignenin yanlis sabitlenmesi.

a b~ WO N P

. Dikis baslangicinda, Ust iplik ve alt
ipligin baski ayaginin altina dogru
sekilde sabitlenmemesi.

6. Ipligin uygun olmamasi.

. Ust ipligi tekrar gegirin. (Sayfa 7'ye bakin.)

. Ust gerilimi ayarlayin. (Sayfa 9'a bakin.)

. igneyi degistirin. (Sayfa 10'a bakin.)

. igneyi tekrar takin. (Sayfa 10'a bakin.)

. Dogru uygulayin. (Sayfa 7,9'a bakin.)

. Ipligi uygun olaniyla degistirin. (Sayfa 10'a
bakin.)

o0k, WDN B

Masura ipliginin
kirlimasi

1. Masura ipliginin mekige dogru sekilde
takilmamasi.

2. Caganozda toplanan iplik tiyu.

3. Masuranin hasarli olmasi ve dizgun bir
sekilde dondurilmesinin imkansiz
olmasi.

1. Masura ipligini yeniden gecirin. (Sayfa 9'a
bakin.)

2. Caganozu temizleyin. (Sayfa 23'e bakin.)

. Masuray! degistirin. (Sayfa 6'ya bakin.)

w

ignenin kiriimasi

. ignenin yanlig sabitlenmesi.
. Kérelmis veya bikulmuUs igne.
. Igne sikma vidasinin gevsemesi.

A W N PP

. Asiri siki Ust gerilim.
5. Gok ince igne.

. igneyi tekrar takin. (Sayfa 10'a bakin.)
. Igneyi degistirin. (Sayfa 10'a bakin.)
. Igne vidasini sikin.

A W N PP

. Ust gerilimi(tansiyonu) ayarlayin. (Sayfa 9'a
bakin.)
5. Uygun igneyle degistirin. (Sayfa 10'a bakin.)

Dikis atlama

1. ignenin yanhs sabitlenmesi.
2. Kérelmis veya bukulmus igne.

3. igne veya ipligin kullanilan kumasa
uygun olmamasi.

4. Ust ipligin yanhs takilmasi.
5. Uygun igne kullaniimamasi.

1. igneyi tekrar takin. (Sayfa 10'a bakin.)

2. igneyi degistirin. (Sayfa 10'a bakin.)

3. Uygun igne ve iplikle degistirin. (Bkz. sayfa
10.)

4. Ust ipligi tekrar gegirin. (Sayfa 7'ye bakin.)

5. Uygun igneyle degistirin. (Sayfa 10'a bakin.)

Dikislerin buzilmesi

1. Asiri siki Ust gerilim.
2. Ust ipligin yanlis takilmasi.

3.Kullanilan kumasin Ust ipliginin asir
kalin olmasi.

1. Ust gerilimi ayarlayin. (Sayfa 9'a bakin.)
2. Ust ipligi tekrar gegirin. (Sayfa 7'ye bakin.)
3. Uygun iplikle degistirin. (Sayfa 10'a bakin.)

1. Diglinin iplikle sariimasi.

1. Digliyi temizleyin. (Sayfa 24'e bakin.)

PardzIU dikis 2. Ipligin sikismasi. 2. Sikistirma disini temizleyin.
1. Elektrik baglantisini kontrol edin. (Sayfa 3'e
. . 1. Elektrik figinin tamamen takilmamasi. bakin.)
Makinenin . ) - . .
calismamasi 2. Ipligin mekikte sikismasi. 2. Sikistirma disini temizleyin.
3. Masurayi sardiktan sonra masura sarma| 3. Masura sarma milini orijinal konumuna itin.
milinin orijinal konumuna (Sayfa 5'e bakin.)
degistiriimemesi.
1. Baski ayagi kaldiricisini indirin. (Sayfa 4'e
o 1. Dikis sirasinda baski ayagi kaldiricisi bakin.)
Iplik sikigmas asagi indirilmemesi. 2. Ust ipligi tekrar gegirin. (Sayfa 7'ye bakin.)

2. Ust ipligin yanhs takiimasi.
3. Masuraya yanhs iplik takilmasi.

3. Masura ipligini yeniden gegcirin. (Sayfa 9'a
bakin.)
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

SEVMAK DIKIS MAKINA VE YEDEK PARC. ITH.TIC.LTD.STI. I.M.C. 2.BLOK NO: 2270-2345
UNKAPANI - ISTANBUL TEL: +90 212 511 80 70 | FAX: +90 212 511 53 54

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TiICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satis sonrasi hizmetleri hakkinda yénetmelik eki listesi 3/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi
gazete) (Sanayi Mallarinin Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim édmrt 10 (on) yildir.

ITHALATGI FIRMA :

SEVMAK DIKIS MAKINA VE YEDEK PARC. ITH.TIC.LTD.STI. I.M.C. 2. BLOK NO: 2270-2345
UNKAPANI - ISTANBUL TEL: +90 212 511 80 70 | FAX: +90 212 511 53 54

info@sevmak.com.tr

IMALATCI FIRMA :

ZHEJIANG ACME SEWING MACHINE CO.,LTD./ CIN
Adres: No. 228 Xianmu West Road, Huzhen, Jinyun, Lishui City, Zhejiang Province, China

Part No.: 18955
Turkish: 08/2023
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